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Navod k obsluze a udrzbé

Axialni plynoméry typu RPT 3
Velikost G160, G250, G400,
G650
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1. VSeobecna c¢ast

1.1 Oznaceni

Plynomér je oznacen nasledujicimi tidaji. Prvni udaj urcuje typ plynoméru:
- RPT 3 — turbinovy plynomér s hlavou pocitadla Premagas
- RPT 3E S1 - turbinovy plynomér s hlavou pocitadla Elster, provedeni S1

Za udajem typu je uvedena velikost plynoméru slozena z pismene G a hodnoty
jmenovitého prutoku a také jmenovité svétlosti DN.

Priklad: Turbinovy plynomér RPT 3E G250 DN150

1.2 Oblast pouZziti

Turbinové plynoméry typu RPT 3, a RPT 3E S1 jsou uréeny na méteni proteceného objemu
plyna, jako napiiklad: zemniho plynu, svitiplynu, propan-butanu, etylénu, vzduchu, dusiku

a pod.. Pro méfeni v rozvodech s agresivnimi plyny je pouziti nutné konzultovat s vyrobcem.
Turbinové plynoméry sa ufedné ovéfuji, mohou se pouzivat pro platebni styk a odpovidaji
CSN 25 7860 (STN 25 7860), OIML R6, R 32 .

Obr. ¢.1 Obr. ¢.2
Turbinovy plynomér typu Turbinovy plynomer typu
RPT 3 s hlavou pocitadla RPT 3E S1 s hlavou
Premagas pocitadla Elster S1

1.3 Princip ¢inosti

Mgftici princip turbinovych plynoméri je odvozeny od rychlosti proudéni plynu, ktery protéka
dyzou prufezu mezikruzi a ptasobi na lopatky axidlniho lopatkového kola. Otacky lopatkového
kola jsou v méficim rozsahu tmérné rychlosti proudéni plynu a pocet otacek je umeérny
v ramci predepsané piesnosti proteCenému objemu. Otacky lopatkového kola se pienaseji
pievodovym strojkem pies magnetickou spojku na valeckové pocitadlo. Pievod mezi
lopatkovym kolem a pocitadlem je feSen tak, ze pocitadlo ukazuje preteéeny objem plynu
v m? za provoznich podminek.



1.4 Popis jednotlivych ¢asti méridla

Téleso plynoméru

Vsechny turbinové plynoméry typu RPT 3 a RPT 3E S1 maji téleso, vyrobené jako ocelovy
svarenec.

Meéfici mechanizmus

Ur¢uje mérové technické chovani turbinového plynoméru. Sklada se  z piedniho
usmérnovace, lopatkového kola a z télesa pievodovky.

V télese pievodovky je mezi usmériovaci proudéni dvojmo (ve dvou valivych loziskach)
ulozen hiidel Sroubového pievodu s axialnim lopatkovym kolem. Na lopatky turbinového
kola proudi vzduch resp. plyn pies dyzu tvaru mezikruzi, ktera je umisténa ve vstupnim
usmériovaci. Lopatky na obvodé turbinového kola jsou ve tvaru Sroubovice. Lopatkova kola
jsou vyrobena z PH. Loziska a pievody se nachazeji ve sméru proudéni za turbinovym kolem.
UloZeni lopatkového kola se Snekovym hiidelem je na pfesnych kulickovych loZiskach
Vv provedeni ur¢eném pro pravidelné mazani tlakovym olejem, které se provadi ru¢ni maznici.
Usmérnovace proudu plynu predni i zadni se vyrabéji z hlinikovych odlitkd.

Prevody

Prenos otacek lopatkového kola se uskute¢niuje prostiednictvim prevodovky s vicestuptiovym
pievodem az po magnetickou spojku. Hfidel Sroubového pievodu a ozubena kola jsou
vyrobeny z nerezavéjici oceli nebo z plastu. Téleso prevodovky je z hliniku. VSechna ozubena
kola jsou ulozena v kluznych loziskach.

Maznice
Vzhledem k vysokym otackam lopatkového kola je turbinovy plynomér vybaven centralnim

mazacim systémem, ktery umoziiuje mazani béhem provozu. Mazaci systém ma tlacitkovou
maznici, ktera umozinuje mazani horniho a spodniho loziska prevodovky.

Hlava plynoméru s poditadlem

Pfenos otacek turbinového kola se uskuteciiuje pres prevody v méficim mechanizmu,
magnetickou spojku, vyménny pievod, pievod pocitadla az na 8 mistné valeckové pocitadlo
umisténé v hlaveé pocitadla, ktera miaze byt v nasledujicim prevedeni:
a) provedeni plynoméru RPT 3 — hlava Premagas se snimacem impulzi typu NF 1
b) provedeni plynoméru RPT 3E S1 - hlava Elster, kruhového tvaru, snima¢ impulzt
typu INS



2. Technické udaje

2.1 MéFici rozsahy

Velikost plynoméru: G 160 G 250 G 400 G 650
Max. provozni tlak: MPa 1,6 1,6 1,6 1,6
Jmenovity pritok Q: m°/h 160 250 400 650
Maximélni pritok Quax: m°/h 250 400 650 1000
Minimalni priitok Quin: m°/h 25 40 65 100
Jmenovita svétlost DN: mm 150 150 150 150
Dovolena chyba v méficim
rozsahu Quin — Qmax: % +2
Citlivost plynoméru: m’/h 5 | 6 | 7 | 8
Rozsah pocitadla: m’ 9999999,9
Nejmensi odeditatelna hodnota: m> 0,02
Max. provozni teplota plynu: °C -10 az +50°C
Max. teplota okoli: °C -25 az +70°C
Hmotnost: kg 28
2.2 Rozméry a tvar
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Zapojenie konektora snimaca NF1

A
Rozmeéry (mm)
A B D1 D2 DN d L
23 195 280 240 150 23 184

Obr.¢. 3 Rozméry turbinového plynoméru RPT 3
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Rozméry (mm)
A B D1 D2 DN d L
23 225 280 240 150 23 184
Obr.¢. 4 Rozméry turbinového plynoméru RPT 3E S1
3. Zkousky
3.1 Druhy zkousek: ’ 5
a) zkouska typu - provadi organizace poveiena UNM CR
b) vyrobni zkousky - provadi vyrobce v ramci systému fizeni kvality
c) ufedni ovéteni - provadi akreditované Metrologické stiedisko

Plynoméry, které vyhovély pozadavkum piislusnych typovych schvaleni jsou opatteny
ovéfovacimi a zabezpeCovacimi znaCkami podle typového schvéleni v piislusné zemi.
Umisténi ovérovacich zabezpecovacich znacek je znazornéné na obrazcich ¢.5 a 6.

Ovérovaci znacka

Obr. ¢.5 Plombovani turbinovych plynoméri RPT 3
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Ovérovaci znacka

Obr. ¢.6 Plombovani turbinovych plynoméra RPT 3E S1

4. Snimace impulzi

4.1 Turbinovy plynomér RPT 3

V plastové hlavé pocitadla mize byt umistén snimac impulzti typu NF 1. Snimac pracuje
na principu spinani jazyckového kontaktu magnetem, ktery rotuje v poslednim bubinku
pocitadla. Snima¢ dava 1 impulz na 1 m®,

Technické tidaje snimace NF 1:

- provedeni: pro prostiedi bez nebezpeci vybuchu, piipadné s nebezpecim vybuchu -
ale musi byt napajen ze schvaleného jiskrové bezpe¢ného zdroje

- jiskrove bezpec¢ny Ex ib IIC T6

- je elektricky predmét t¥idy II podle CSN 34 1010 a nemé vn&jsi ochrannou svorku



- kryti IP 43

- teplota okolniho prostiedi: -10°C az +50°C
- maximalni pracovni proud: 10 mA

- maximalni pracovni napéti: 12 V=

- maximalni spinany pracovni vykon:  0,1W

- sériovy odpor: 10002

4.2 Turbinovy plynomér RPT 3E S1

Snima¢ impulzt INS je nasunuty vné na kryt hlavy pocitadla a je vymeénitelny bez poruseni
oveérovaci plomby . Je zaloZzeny na principu spinani jazyckového kontaktu pomoci
magnetického pole. Sklada sa ze tfi na sobé nezavisle pracujicich jazyckovych kontaktu.
Dva jsou pracovni, jsou spinané magnetem , ktery je umistény uvniti hlavy pocitadla na
ozubeném kole. To je pohanéné kolem bubinku a oto¢i se jedenkrat za jednu otacku
posledniho bubinku pocitadla .Tteti kontakt je kontrolni a slouzi na zjisténi mozného
ovliviiovani pracovnich kontaktt externim magnetickym polem.

Snimac je mozné pouZit:
- v obycejném prostiedi bez nebezpeci vybuchu

- v prostiedi s nebezpecim vybuchu za predpokladu napajeni bezpecnych obvodii
jako navaznych obvodu.

Snimad¢ INS ma t¥i provedeni:

a) INS 10 - standardni provedeni

Obr. ¢.7 Nizkofrekvenéni snimac¢ INS 10

Ze snimace impulzd je vyveden 6 Zilovy kruhovy kabel LIYCY 6x0,35 mm?, sedy
6,5 +0,2 mm. Barva vodic¢u - bila, hnéda, Seda, zelena, zluta, rizova.Konec kabelu
je cca 30 mm odplastény a 5 mm odizolovany a pocinovany. Délka kabelu je 2500 + 50 mm.
Zapojeni vodicu:



Barva vodici Oznaceni jazyCkového kontaktu | Funkce jazy¢kového kontaktu
bila - hnéda 1.E1 1. pracovni
zelena - zIuta 2.E1 2. pracovni
Sedd - rizova PCM kontrolni
b) INS 11 - provedeni na objednavku
Obr.c.8 Nizkofrekvenéni snima¢ INS 11
V Kkrytu snimace je zabudovany 6-p6lovy konektor PG9 DIN 45322.
Pohled ze strany pajenych spoji
Obr. ¢.9 Zapojeni konektoru INS 11
Zapojeni Oznaceni jazyckového Funkce jazy¢kového
pinta konektoru kontaktu kontaktu
la? 1.El 1. pracovni
5a6 2.E1 2. pracovni
3a4 PCM kontrolni

¢) INS 12 — provedeni na objednavku

o

Obr.¢.10 Nizkofrekvenéni snima¢ INS 12




V krytu snimace jsou zabudované dva 6-polové konektory PG9 DIN 45322.

Obr. ¢.11 Zapojeni konektord snimace INS 12

Zapojeni Oznaceni Funkce
pina 1. konektoru | jazyckového kontaktu | jazy¢kového kontaktu

la? El pracovni

Zapojeni Oznaceni Funkce
pina 2. konektoru | jazyckového kontaktu | jazy¢kového kontaktu

la? El pracovni

3a4d PCM kontrolni

Technické parametry snimace INS

- provedeni: pro prostiedi bez nebezpeci vybuchu, piipadné s nebezpecim vybuchu -
ale musi byt napajeny ze schvaleného jiskrové bezpe¢ného zdroje

- jiskrove bezpecny II 1G Eex ia IIC T6

- je elektricky predmét tiidy 1l podle CSN 34 1010 a nema vn&jsi ochrannou svorku

- kryti IP 67

- teplota okolniho prostiedi

- maximalni pracovni proud
- maximalni pracovni napéti

-20°C...+70°C
100 mA
30 V=

- maximalni spinany pracovni vykon 3 W

Elektrické schéma zapojeni snimace INS:

1. Reed kontakt (iED

100 /s 05w

2. Reed kontakt ({(2ET 100 / 05w
<

2 Reed kuntakt (PCM 100 7 05w

&

Obr.¢.12 Elektrické schéma zapojeni snimace INS
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5. Montaz a uvedeni do provozu

5.1 Pokyny pro instalaci

Plyn smi protékat turbinovym plynomérem jen ve sméru oznaeném Sipkou. Turbinové
plynoméry s mazanim tlakovym olejem se dodavaji s prazdnou nadrzkou olejové pumpy.
Pfed uvedenim do provozu je proto potiebné naplnit nadrzku turbinového plynoméru
piedepsanym olejem a systém promazat.

Pfi uvadéni plynoméru do provozu doporucujeme tlakovat plynomér pies plnici potrubi
(obtok - maximaln¢€ ¢ 12 mm). AZ potom je mozné oteviit uzavérové armatury. Kromé toho
je tieba se ujistit, ze ¢asti potrubi za plynomérem jsou pod tlakem.

Turbinové plynoméry je nutné chranit pied tlakovymi razy a velkymi zménami proudéni
plynu. Pro ochranu turbinového plynoméru pied pietizenim je nutné pii uvedeni do provozu
otevtit nejdiive uzaveér pied plynomérem a az potom uzavér za plynomérem. Otevirani musi
byt pozvolné. Zvlastni opatrnost se piitom vyzaduje u kulovych ventilti a uzaviracich klapek.

Turbinovy plynomér sa v zadném piipadé nesmi uvadét do provozu pomoci pied nim
zapojeného regulatoru tlaku.

5.2 Udrzba a mazani

Turbinové plynoméry, az na pravidelné mazani typi S maznici, nevyzaduji zadnou tdrzbu.
Pfesto by mél byt turbinovy plynomér pravidelné kontrolovan ze strany provozovatele.
Ptedepsany olej je OL-N2.

Pfed uvedenim do provozu je nutné zasobnik olejovej pumpy naplnit olejem a systém
naplnit mnozstvim, podle udaného poctu zdvihi (hodnota v zavorce) .

Postup pti mazani:

a) Vysroubovat plnici sroub M4

b) Vysroubovat hlavu maznice aZ po doraz a pootocit s ni nazgét tak, aby byl plnici otvor
Vv nejvyssi poloze. Tim vznikne v maznici prostor cca 2 cm®, ktery se pomoci injek¢ni
stiikacky a jehly vyplni olejem.

€) Zasroubovat plnici Sroub M4, ktery se utésni ,,0“-krouzkem.

d) Hlavu maznice zasroubovat az na doraz, ¢imz Se protlaci olej do prostoru lozisek.
Hlava maznice musi byt dotazena az do dalsiho mazani.

Druhy méfenych Provozni podminky | Ptetlak plynu v MPa Interval mazani
plyni (1 zdvih = 2 cm®oleje)
Zemni plyn, svitiplyn, |bez vytvafeni do 0,3 1x mési¢né 1 zdvih
vzduch, smés kondenzatt 0d0,3do 1,6 kaZzdych 7 dni 1 zdvih
zemniho plynu a S vytvaienim do 0,3 kaZdych 7 dni 1 zdvih
svitiplynu kondenzati 0d0,3do 1,6 denné 1 zdvih

Jiné oleje musi byt bez zivic a kyselin , musi mit viskozitu ca. 30° C Stokes pii 20°C, bod
tuhnuti pod -30° C . Mohou se pouzit jen pfi uréitych okolnostech a po konzultaci
S vyrobcem.
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6. Provoz turbinovych plynoméri
6.1 Vieobecné pokyny a provozni piedpisy

Presnost méteni prutoku s turbinovymi plynoméry zavisi kromé jiného také na kvalité proudu

plynu pifivadéného do méficiho pristroje. Pro dosazeni této piesnosti a spolehlivosti
musi byt pti konstrukci zatizeni dodrzeny stanovené pozadavky na métici drahu.

Turbinové plynoméry by se mély podle moznosti instalovat v uzavienych mistnostech.
Pti instalaci venku by se plynomér mél chranit pred vlivy nepfiznivého pocasi ve skfifice nebo
pod pristieskem.

Doporucuje se zabudovani filtra, resp. odluc¢ovaci, pokud plyn obsahuje prach, tekutiny nebo
cizi télesa.

Nejlepsi vysledky jsou pii méteni dosazeny tehdy, pokud na turbinové kolo pisobi neruseny
proud plynu .

Je potiebné dodrzZte nasledujici pokyny, resp. montazni podminky:

- smér proudéni plynu musi byt shodny se smérem Sipky vyznacené na télese plynomeru.

- ve vertikalni poloze musi proudit plyn shora dolx.

- pred plynomérem je nutné rovné potrubi délky 5 x DN bez zabudovanych piistroju,
za plynomérem je nutné rovné potrubi délky 3 x DN.

- pokud je potrubi vétsi alebo mensi svétlosti nez je svétlost plynoméru, musi se mezi
pifimé tseky potrubi délky 5 DN a 3 DN pouzit kuzelové redukce, jejichz vrcholovy uhel
nesmi byt vétsi nez 30°.

- pripojovaci potrubi musi byt stejné jmenovité svétlosti jako plynomér.

- uzaviraci zafizeni pred a za plynomérem musi mit centrické otvory s potrubim a musi byt
po dobu meéteni naplno oteviené. Tato zafizeni by méla byt co nejdale od plynoméru
a neméla by zpasobovat skokovou zménu proudéni.

- vstiikovani odorizacnich prostiedkl se nesmi provadét pied plynomérem, protoze castecky
odoriza¢niho prostiedku mohou zapticinit poruchu nebo zménu presnosti méteni plynoméru.

- otvory pro snimace teploty a tlaku musi byt v potrubi za plynomérem

- svarové Svy jednotlivych ¢asti potrubi na vtokové draze nesméji vycnivat dovniti potrubi

- potrubi s pfirubami musi byt v jedné ose s hrdly plynoméru a musi mit stejny prameér

- tésnéni pied a za plynomérem se musi umistit centricky a nesméji vyénivat dovniti potrubi.

- Plynomér je mozné instalovat do potrubi v horizontalni nebo vertikalni poloze, je vsak
potiebné, aby byl plynomér v dané poloze ovéfovany.

- Zabudovani regulator tlaku pted turbinovy plynomér se musi uskutecnit S minimalni
vzdalenosti 10 x DN.

- Pokud neni mozné vyhnout se instalaénim chybam a vtokovym turbulencim, je nutné pouzit
usmérnovace proudéni.
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7. Opravy
7.1 Zarudni a pozaruéni opravy

Dodrzovani pokyni uvedenych v tomto navodé, hlavné trvalé zabezpeceni Cistého plynu
a mazani, dava zaruku, Ze turbinové plynoméry budou méfit spravné a bez poruch.

Vyrobce poskytuje na metidlo zaruku na vyrobni vady po dobu 24 mésici za podminek
dodrZovani tohoto navodu a ptedpist souvisejicich s provozem plynovych zatizeni.

Pokud dojde zjakychkoliv pfi¢in ke zneCisténi plynu avytvoreni nanosi na plochach
piedniho usmériovace a lopatkového kola ( nad 0,3 mm) je nutné plynomér v doporucené
opravn¢ rozebrat, vycistit, Smontovat a znovu metrologicky ovefit.

Kromé toho je tieba plynomér opravit tehdy, pokud se fouknutim tsty lopatkové kolo
neroztoCi. Pokud se pii této zkousce turbinové kolo to¢i plynule a zastavuje se pomalu
a zvolna, da se predpokladat, ze plynomér je v poradku a méfi spravné.
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